KOMPOZIT URUN URETIM ELEMANI (EL YATIRMASI, PUSKURTME,
RTM, INFUZYON) (SEVIYE-3)

OGRETIM PROGRAMI

OGRENME MODULLERI VE iCERIKLERI






OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : TEMEL TESVIYECILIK UYGULAMALARI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 3 : Temel ortak tiretim uygulamalarini yapma

OGRENME KAZANIMI: Temel tesviyecilik islemlerini yapabilme.
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili smav, sozlii sinav, ¢oktan segmeli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; imalat yontemlerine uygun olarak temel tesviyecilik iglerini yapma {iretime esas

markalama iglemlerini yapma, kesme islemlerini yapma beceri ve yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Imalat yontemlerine uygun olarak temel tesviyecilik islerini yapar.
2. Teknigine uygun olarak iiretime esas markalama iglemlerini yapar

3. Teknigine uygun olarak kesme islemlerini yapar.
BILGI

Tesviyeciligin tanim1 ve endiistrideki 6nemini agiklar
Olgmenin ve kontroliin geregini ve énemini izah eder
Ol¢me ve kontrol araglarini siralar

Markalamanin tanimi ve 6nemini agiklar

Markalama isleminin yapilisini agiklar

Kesme ve kesme yontemlerini agiklar
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Kesme aletlerini siralar



BECERI

1. Eltesviyeciligi islemlerini yapar.
2. Markalama yapar.

3. Kesme iglemlerini yapar.
YETKINLIK

1. Imalat yontemlerine uygun olarak temel tesviyecilik islerini yapar.
2. Teknigine uygun olarak iiretime esas markalama iglemlerini yapar

3. Teknigine uygun olarak kesme islemlerini yapar.
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

1. Tesviyecilik islemlerini yapma: Ege, kumpas, gonye ¢ekic, pense, tornavida, mengene

2. Markalama:, Kumpas, markaci boyasi, ¢izecek, Pergel, nokta, ¢ekig, ag1 gonyesi,
mihengir, pleyt, ¢elik cetvel.

3. Kesme islemlerini yapma: Testere kolu, testere lamasi, is parcasi, kesme sivisi, makas,

markalama aletleri, testere makinesi, is pargasi, sogutma s1visi,



OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VIDA ACMA

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 3 : Temel ortak tiretim uygulamalarini yapma

OGRENME KAZANIMI: Temel tesviyecilik islemlerini yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili smav, sozlii sinav, ¢oktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; Imalat yontemlerine uygun olarak delik delme, kilavuz ve pafta agma beceri ve

yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Teknigine uygun olarak delik deler.

2. Teknigine uygun olarak kilavuz ve pafta agar.
BILGI

Delme araglar1 ve 6zelliklerini agiklar.

Delik delmede kullanilan kesici takimlar ve 6zelliklerini izah eder
Delme islemini agiklar

Vidayi aciklar ve vida gesitlerini siralar

Kilavuzu ve kilavuz ¢ekme yontemlerini agiklar

Kilavuz ¢ekme arag gereclerini siralar

Paftay1 ve pafta ¢gekme yontemlerini agiklar
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Pafta ¢gekme arag gereclerini agiklar



BECERI

1. Delik deler
2. Kilavuz ve pafta ¢eker

YETKINLIK

1. Teknigine uygun olarak delik deler.

2. Teknigine uygun olarak kilavuz ve pafta agar.

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

1. Delik delme: Bileme tasi, matkap ucu, koruma gozligii, sogutma sivisi, matkap tezgahi,
matkap ucu, mengene,

2. Vida agma: Tesviyeci mengenesi, kilavuz, kilavuz kolu, kesme yagi, pafta, pafta kolu



OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : YARDIMCI EKiPMANLA URETIM

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 3 : Temel ortak tiretim uygulamalarini yapma

OGRENME KAZANIMI: Yardimci ekipmanlarla ¢alisabilme.
SURE : 40 Saat
KREDi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb dlgme
araglariyla; kirma makinesini ¢alistirma, mikserde karisim hazirlama, kaldirma ve tasima.

sistemlerini kullanma beceri ve yetkinlikleri dl¢tilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Kullanma prosediiriine uygun olarak kirma makinesini ¢alistirir.

2. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak kirma makinesinin kontrol ve bakimini
yapar

3. lsletme talimatlarma ve prosediirlere uygun olarak istenen 6zelliklerde hammadde
karisimi elde eder.

4. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak mikser makinesinin kontrol ve
bakimini yapar

5. Isletme talimatlarma ve prosediirlere uygun olarak kaldirma ve tasima sistemlerini

kullanir
BILGI

1. Kirma makinesini ve 6zelliklerini agiklar
2. Kirma makinesinin ¢alisma prensibini izah eder.

3. Mikser makinelerini ve 6zelliklerini agiklar



4. Mikser makinesinin ¢aligma prensibini izah eder

5. Kaldirma tagima sistemlerini agiklar

BECERI

Kirma makinesini ¢alistirir.
Kirma makinesinin kontrol ve bakimin1 yapar
Mikserde karisim hazirlar.

Mikser makinesinin kontrol ve bakimini yapar
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Kaldirma ve tagima sistemlerini kullanir.
YETKINLIK

1. Kullanma prosediiriine uygun olarak kirma makinesini ¢alistirir.

2. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak kirma makinesinin kontrol ve bakimini
yapar

3. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak istenen 6zelliklerde hammadde
karigimi elde eder.

4. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak mikser makinesinin kontrol ve
bakimini yapar

5. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak kaldirma ve tasima sistemlerini

kullanir
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

1. Kirma makinesini ¢calistirima: Plastik kirma makinesi, el aletleri

2. Mikserde karisim hazirlama: Mikser makinesi, el alet ve geregleri

3. Kaldirma ve tasima sistemlerini kullanma: Kaldirma tasima arag gerecleri, el aletleri




OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : TEMEL CIZIMLER

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 3 : Temel ortak tiretim uygulamalarini yapma

OGRENME KAZANIMI: Temel teknik ¢izimleri yapabilme ve okuyabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; teknik resim kurallarina gore yazi ve rakamlar yazma,.temel geometrik ¢izimleri

yapma.goriiniis ¢ikarma beceri ve yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Teknik resim kurallarina gore yazi ve rakamlar yazar.
2. Teknik resim kurallarina gore temel geometrik ¢izimleri yapar.

3. Teknik resim kurallarina gére yeterli goriiniis ¢ikarir.
BILGI

1. Teknik resim kurallarina gore yazi ve rakamlari izah eder
2. Ac1ve ¢okgen ¢izimlerini yazili ve sozlii izah eder

3. Goriinilis ¢ikarmayi agiklar
BECERI

1. Teknik resim kurallarina gore yazi ve rakamlar yazar.
2. Temel geometrik ¢izimleri yapar.

3. Goriiniis ¢ikarir.



YETKINLIK

1. Teknik resim kurallarina gore yazi ve rakamlar yazar.
2. Teknik resim kurallarina gore temel geometrik ¢izimleri yapar.

3. Teknik resim kurallarina gore yeterli gorliniis ¢ikarir.
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

1. Yazi ve rakamlar yazma: Cizim arag ve geregleri, resim ¢izmeye uygun ortam, saglikl

calisma ortami

2. Temel geometrik ¢izimleri yapma: Cizim arag ve geregleri, resim ¢izmeye uygun ortam,

saglikli calisma ortami
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KESIT ALMA VE OLCULENDIRME

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 3 : Temel ortak tiretim uygulamalarini yapma

OGRENME KAZANIMI: Temel teknik ¢izimleri yapabilme ve okuyabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; teknik resim kurallarina gore kesit alma ve dl¢iilendirme yapma beceri ve

yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Teknik resim kurallarina gore kesit alir

2. Teknik resim kurallarina gore dlgiilendirme yapar.

BILGI

1. Kesit almay1 yazili ve sozlii ifade eder.

2. Olgiilendirmenin geregi ve dnemini agiklar.
3. Olgiilendirme kurallarimi agiklar

4. Olgiilendirme elemanlarini siralar.

BECERI

1. Kesit alir

2. Olgiilendirme yapar.
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YETKINLIK

1. Teknik resim kurallarina gore kesit alir

2. Teknik resim kurallarina gore dlgiilendirme yapar.
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

1. Kesit alma: Cizim arag¢ ve geregleri, resim ¢izmeye uygun ortam, saglikli ¢alisma ortami

2. Olciilendirme yapma: Cizim arag ve geregleri, resim ¢izmeye uygun ortam, saglikli

calisma ortami
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZIT ISLEMEDE ON HAZIRLIKLAR-1

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 4 : Uretim 6ncesi hazirliklar1 yapma

OGRENME KAZANIMI: Hammaddeler ile yardime1 maddeleri iretime hazirlayabilme.

SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,

uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; hammaddeler ve yardime1 maddeleri) temin etme, Hammaddelerin giris kalite

etiketlerini ve son kullanma tarihini kontrol etmeye, hammaddelerin iginde yabanci madde

olup olmadigin1 ve fiziksel 6zelliklerini goz ile kontrol etmeye, Uretime uygun olarak regine

ve/veya jelkot karisimlarini tiretime hazirlamaya yonelik beceri ve yetkinlikleri dlgiilecektir.

MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, inflizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kompozit
malzemeleri tespit eder.

2. Uretimde kullanilacak hammaddelerin {iretime uygunlugunu kontrol eder

3. Hammadde karigimlarinin iiretime uygunlugunu saglar.

4. Uretimle ilgili ¢evresel faktorleri iiretime uygun duruma getirir.
BILGI

Kompozit malzemeleri ve 6zelliklerini agiklar
Kompozit malzeme se¢imini izah eder
Sektorlere gore kompozit malzeme se¢imi agiklar

Recine se¢ciminde dikkat edilecek hususlar agiklar
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CTP ve o6zelliklerini agiklar
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6
7
8.
9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

CTP avantaj ve dezavantajlarini izah eder

. Kompozit malzeme tiplerini siralar

Baglayiclar agiklar

. Recineler1 agiklar

Recine kullaniminda dikkat edilecek noktalar1 siralar
Reginelerde sertlesme reaksiyonunun evrelerini siralar
Katalizorleri agiklar

Hizlandiricilan agiklar

Recinelerde sertlesme reaksiyonunun evrelerini siralar
Jellesme siiresini etkileyen etmenleri izah eder

Takviye malzemelerini agiklar

BECERI
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El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, inflizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kompozit
malzemeleri tespit eder.

Belirlenen hammaddelerin liretime uygunlugunu tespit eder.

Uretim de kullanilan hammadde karisimlarini hazirlar

Uretim igin uygun ortam 6zelliklerini saglar.

Uretim igin uygun ortam 6zelliklerini hazirlar.

Hammadde karisimlarini uygun sicaklik degerlerinde olmasini saglar

YETKINLIK

El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kompozit
malzemeleri tespit eder.

Uretimde kullanilacak hammaddelerin iiretime uygunlugunu kontrol eder
Hammadde karisimlarinin liretime uygunlugunu saglar.

Uretimle ilgili gevresel faktorleri {iretime uygun duruma getirir.

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Hammaddeler ile yardimc1 maddeleri iiretime hazirlama: Kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf gesitleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZIT ISLEMEDE ON HAZIRLIKLAR-2

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Elemani (El Yatirmasi, Piiskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 4 : Uretim 6ncesi hazirliklar1 yapma

OGRENME KAZANIMI: Montaj ve aksesuar malzemelerini iiretime hazirlayabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; Is emrine gére montaj ve aksesuar malzemelerini ilgili birimden temin
etmeye,montaj ve aksesuar malzemelerini talimatta belirtilen sekil ve dl¢iide hazirlamaya

yonelik beceri ve yetkinlikleri dlgtilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Is emrine gdre montaj ve aksesuar malzemelerini ilgili birimden temin eder.

2. Montaj ve aksesuar malzemelerini talimatta belirtilen sekil ve dl¢iide hazirlar.
BILGI

1. Montaj ve aksesuar malzemelerini siralar

2. Montaj ve aksesuar malzemelerinin yerlestirme yontemlerini izah eder
BECERI

1. Uretimde kullanilacak montaj ve aksesuar malzemelerinin tespitini yapar.

2. Uretimde kullanilacak montaj ve aksesuar malzemelerini hazirlar
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YETKINLIK

1. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan montaj ve
aksesuar malzemelerini secer.
2. El yatirmasi, pliskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan montaj ve

aksesuar malzemelerini iiretim dncesinde hazir hale getirir
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Montaj ve aksesuar malzemelerini {iretime hazirlama:, Montaj malzemeleri aksesuar

malzemeleri, 6l¢ii aletleri, el aletleri, kompozit {iriinler
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZIT ISLEMEDE ON HAZIRLIKLAR-3

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 4 : Uretim 6ncesi hazirliklar1 yapma

OGRENME KAZANIMI: :Kalib1 ve/veya yiizeyi iiretime hazirlayabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii smav, ¢oktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6l¢egi, gozlem formu, tutum Slgegi vb. dlgme
araglariyla; kalib1 belirleyerek kalip ve/veya yiizeyin temizligini, kirik, ¢izik vb. yilizeysel
bozulma ve kusur olup olmadigini kontrol etmeye, uygun arag gere¢ (tas, zimpara, ege Olcii
aletleri v.b) kullanarak kalip tamirini yapmaya, kalibin ve/veya yiizeyin boyutsal ayarini
yapmaya, parca birlestirme yiizeylerini (yiizey taslama, temizleme, vb. Yontemler yoluyla)
hazirlamaya kalip ayiriciy1 is emri dogrultusunda uygulamaya, yonelik beceri ve yetkinlikleri

Olciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kaliplarin
iiretime uygun temizlik tamir islemlerini yapar

2. Uretime uygun olarak kalip yiizeyine kalip ayirici uygular
BILGI

1. Kalip temizliginde kullanilan malzeme ve arag geregleri siralar.

2. Kompozit kaliplarinin temizlenmesini agiklar
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BECERI

1. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kaliplarin
iiretime uygunlugunun tespitini yapar

2. El yatirmasi, puiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kaliplarin
gerekli temizlik ve tamirlerini yapar

3. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, inflizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kalip ayiriciy1

kalip ylizeyine iiretim uygun olarak uygular
YETKINLIK

1. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan montaj ve
aksesuar malzemelerini tiretim oncesinde hazir hale getirir

2. El yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan kaliplarin
iiretime liretime uygun temizlik tamir islemlerini yapar

3. Uretime uygun olarak kalip yiizeyine kalip ayirici uygular
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Kalib1 ve/veya yiizeyi iiretime hazirlama: Kompozit kalibi, tesviyecilik ara¢ geregleri, dl¢ii

aletleri, el aletleri, kaldirma tasima araglari
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZIT ISLEMEDE ON HAZIRLIKLAR-4

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIiM 4 : Uretim 6ncesi hazirliklar1 yapma

OGRENME KAZANIMI: Makine, cihaz ve donanimi iiretime hazirlayabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; makine, cihaz ve donanimi (piiskiirtme, RTM,1slatma, jelkot makineleri, vakum
pompasi, vb) mekanik, pndmatik ve elektrik baglantilari ile kalibrasyon tarihlerini kontrol
etmeye, makine, cihaz ve ekipmandaki ariza ve eksikliklerinin bildirimini yapmaya, makine,

cihaz ve ekipmanin temizligini kontrol etmeye, yonelik beceri ve yetkinlikleri 6lciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Is talimatia uygun olarak makine, cihaz ve donanim (piiskiirtme, RTM,1slatma, jelkot
makineleri, vakum pompasi, vb) mekanik, pndmatik ve elektrik baglantilar ile
kalibrasyon tarihlerini kontrol eder.

2. Makine, cihaz ve ekipmandaki ariza ve eksikliklerinin bildirimini yapar.

3. Makine, cihaz ve ekipmanin temizligini kontrol eder.
BILGI

1. Kompozit islemede kullanilan makineleri genel olarak aciklar.
2. Kompozit isleme makinelerinin genel kontrollerini izah eder.
3. Piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde kullanilan makinelerin bakim ve

temizlik prosediirlerini agiklar
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BECERI

1. Uretimde kullanilan makinelerin genel kontrollerini yapar.

2. Uretimde kullanilan makinelerin genel temizliklerini yapar.
YETKINLIK

1. Isletme talimatlarina uygun olarak piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim yontemlerinde
kullanilan makinelerin genel kontrollerini yapar
2. lsletme talimatlarma uygun olarak piiskiirtme, RTM, infiizyon dokiim y&ntemlerinde

kullanilan makinelerin gerekli temizliklerini yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Makine, cihaz ve donanimi iiretime hazirlama: Kompozit makinesi, kompozit malzemeler,

takviye malzemesi gesitleri, sertlestirici gesitleri, 6l¢ii aletleri,el aletleri, ayirict film, elyaf

cesitleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : JELKOT MAKINE AYARLARI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIM 5 : Jelkot uygulamas1 yapmak

OGRENME KAZANIMI: Jelkot makinesi ayarlarini yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; jelkot tabancasinin meme, basing ve sertlestirici ayarlarin1 yapmaya ve Is emrine
uygun olarak Jelkot tabancasi ile deneme piiskiirtmesi yapmaya yonelik beceri ve yetkinlikleri

Olciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

Uretime uygun olarak jelkot tabanca ayarlarini yapar
Uriin dzelliklerine uygun piiskiirtme yapar

Uretime uygun olarak jelkot uygulamasi yapar.

el

Jelkot kalinligini kontrol cihazlar ile prosediire uygun olarak kontrol eder

BILGIi

Jelkot Nedir? izah eder
Jelkot makinesini agiklar.

Jelkot tabanca ayarlarini agiklar.

A w np e

Jelkot tabancasi ile piiskiirtme yaparken dikkat edilecek hususlari siralar.
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BECERI

1. Jelkot makinesinin ayarlarini yapar

2. Jelkot tabancasi ile piiskiirtme yapar

YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak jelkot tabanca ayarlarini yapar

2. Uriin 6zelliklerine uygun piiskiirtme yapar

3. Uretime uygun olarak jelkot uygulamas yapar.

4. Jelkot kalinligin1 kontrol cihazlari ile prosediire uygun olarak kontrol eder

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Jelkot makinesi ayarlarin1 yapma: Jelkot makinesi, jelkot, kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf ¢esitleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI - JELKOT UYGULAMASI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIM 5 : Jelkot uygulamas1 yapmak

OGRENME KAZANIMI: Kaliba jelkot uygulayabilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; Kaliba, jelkotu talimatta belirtildigi sekilde tabanca, firca veya rulo gibi aletlerle
uygulamaya, Jelkot uygulanan alanin gozle kontroliinii yapmaya, jelkot kalinligini kalinlik
kontrol cihazi ile kontrol etmeye,jelkotu istenilen sertlik seviyesine ulasilana kadar kurutmaya

yonelik beceri ve yetkinlikleri dlgiilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak jelkot uygulamasi yapar.

2. Jelkot kalinligin1 kontrol cihazlari ile prosediire uygun olarak kontrol eder
BILGI

1. Uretimde kullanilan Jelkot 6zelliklerini izah eder.
2. Jelkot isleminde kullanilan ara¢ geregleri agiklar.

3. Jelkot isleminin 6zelliklerini agiklar.
BECERI

1. Jelkot makinesinin ayarlarini yapar
2. Jelkot tabancasi ile piiskiirtme yapar

3. Jelkotun sertlesmesini saglar
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YETKINLIK

1. Uriin 6zelliklerine uygun piiskiirtme yapar
2. Uretime uygun olarak jelkot uygulamasi yapar.

3. Jelkot kalinligin1 kontrol cihazlari ile prosediire uygun olarak kontrol eder

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Kaliba jelkot uygulamak: Jelkot makinesi, jelkot, kompozit malzemeler, takviye malzemesi

cesitleri, sertlestirici ¢esitleri, dl¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : EL YATIRMASI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIM 6 : El yatirmas1 yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Elyafi ve takviye malzemelerini regine ile 1slatabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gozlem formu, tutum 6lgegi vb. dlgme
araglariyla; elyafi ve takviye malzemelerini kaliba yerlestirmeye, Is emrine uygun olarak
elyafi ve takviye malzemelerini re¢ine ile 1slatarak kat islemesi yapmaya, iiriine uygun
olmayan 6geleri/hatalar1 (hava kabarciklari, vb.) gidermeye, yonelik beceri ve yetkinlikleri

Olciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerinin kaliba yerlestirir
2. Uretime uygun olarak regine 1slatma ve kat islemesi yapar.
3. Recine 1slatma islemi sirasinda meydana gelen istenmeyen durumlarin tespitini usuliine

uygun yaparak olarak giderir
BILGI

1. El yatirmasi yontemini agiklar

2. El yatirmasi prosesinin adimlarini siralar
BECERI

1. El yatirmas1 yonteminde elyaf ve takviye malzemelerinin kaliba yerlestirir.

2. El yatirmasi yonteminde malzemeleri regine ile 1slatarak kat islemesi yapar.
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3. Regine 1slatma islemi sirasinda meydana gelen istenmeyen durumlar giderir.
YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerinin kaliba yerlestirir
2. Uretime uygun olarak regine 1slatma ve kat islemesi yapar.
3. Recine 1slatma islemi sirasinda meydana gelen istenmeyen durumlarin tespitini usuliine

uygun yaparak olarak giderir
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

El yatirmasi i¢in regine 1slatma uygulamasi yapma: Kompozit malzemeler, takviye malzemesi

cesitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢li aletleri, ayirict film, elyaf cesitler, kalip, el aletleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : ISLAK KESIM

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIM 6 : El yatirmas1 yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Islak kesim yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lgegi vb. dlgme
araglariyla; tirline uygun olarak 1slak kesim yapmaya ve {iriiniin i emrinde istenilen

parametrelerde kesildigini kontrol etmeye yonelik beceri ve yetkinlikleri dl¢tilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak el yatirmas1 yonteminde 1slak kesim yapar.
2. Gerekli kontrol aletlerini kullanarak 1slak kesim islemin liretime uygunlugunu kontrol

eder
BILGi

1. Islak kesim islemini aciklar

2. Islak kesim sirasinda g6z oniinde bulundurulmas: gerekli hususlar siralar
BECERI

1. El yatirmasi yonteminde uygulanan 1slak kesim islemini yapar.

2. Islak kesim igleminin iiretime uygunlugunu kontrol eder.
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YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak el yatirmas1 yonteminde 1slak kesim yapar.
2. Gerekli kontrol aletlerini kullanarak 1slak kesim isleminin tiretime uygunlugunu kontrol

eder
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

El yatirmasi i¢in regine 1slatma uygulamasi yapma Kompozit malzemeler, takviye malzemesi

cesitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitler, kalip, el aletleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZIT SERTLESTIRME ISLEMLERI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 7 : El yatirmas1 yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Uriiniin sertlesmesini (kiirlesmesini) saglayabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; iriini sertlestirmeye ve sertlik degerinin kontroliine yonelik beceri ve

yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Kompozit iirlinleri uygun sertlik degerlerine gore sertlestirir

2. Uygun arag gereclerle kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
BILGI

1. Uriiniin sertlestirilmesinde kullanilan makine ve cihazlar1 aciklar.
2. Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerini agiklar

3. Kompozit iirlinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini siralar
BECERI

1. Kompozit liriiniin sertlestirme islemini yapar

2. Kompozit iirliniin sertlik degerlerini kontrol eder
YETKINLIK

1. Kompozit iiriinleri uygun sertlik degerlerine gore sertlestirir
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2. Uygun arag gerecglerle kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Uriiniin sertlesmesini (kiirlesmesini) saglamak: Sertlestirme ekipmanlari, &l¢ii aletleri, el

aletleri, kompozit malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri,

ayirici film, elyaf ¢esitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KALIPTAN URUN CIKARTMA YONTEMLERI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 7 : El yatirmas1 yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Uriinii kaliptan ¢ikartabilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; kalib1 ¢ikartmaya ve temizleyerek kaldirmaya yonelik beceri ve yetkinlikleri

Olciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Kaliptaki iirlinli uygun araglarla ve iirline zarar vermeden ¢ikartir. (Pargalar1 kaliplarda
kalip civatalarin1 sokmek, gerektiginde basingli hava kullanmak)

2. Kalib1 talimatlar dogrultusunda temizler ve kaldirir.

BILGI

1. Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilma yontemlerini siralar.

2. Kompozit iirlinlerin kaliptan ¢ikarilmasinda kullanilan arag geregleri bilir
3. Kalip temizliginde kullanilan malzeme ve arag¢ gerecleri agiklar.

4. Kompozit kaliplarinin temizlenmesi islemini agiklar

BECERI

1. Kompozit iiriinleri kaliptan ¢ikarir.

2. Kompozit kaliplarinin temizligini yapar
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YETKINLIK

1. Kompozit kaliplarindan uygun arag¢ gere¢ ve yontemlerle {iriinii ¢ikartir

2. Talimatlara ve glivenlik kurallarina uygun calisir
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Uriinii kaliptan ¢ikartmak: Kompozit kalib1,_&l¢ii aletleri, el aletleri,kaldirma tasima arag

geregleri, hidrolik pndmatik ¢ikarici sistemler kompozit malzemeler, takviye malzemesi

cesitleri, sertlestirici ¢esitleri, dl¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZITLERDE KULLANILAN AKSESUAR VE MONTAJ
MALZEMELERI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIM 7 : El yatirmas1 yontemi ile liretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Aksesuar ve montaj malzemelerini yerlestirebilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6l¢egi, gézlem formu, tutum 6lgcegi vb. dlgme
araglariyla; montaj ve aksesuar malzemelerini yerlestirmeye ve yapilan islemin uygunlugunu

kontrol etmeye yonelik beceri ve yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Kompozit liriinlerin montaj ve aksesuar malzemelerini uygun yontemlerle ve {iriine uygun
olarak yerlestirir
2. Montaj aksesuar malzemelerinin iiriin iizerindeki uygunlugunu uygun ara¢ gereglerle

kontrol eder.
BILGI

1. Montaj ve aksesuar malzemelerini agiklar
2. Montaj ve aksesuar malzemelerinin yerlestirme yontemlerini siralar.

3. Montaj ve aksesuar malzemelerinin yerlestirilmesinde kullanilan ara¢ geregleri aciklar
BECERI

1. Kompozit iiriinlere montaj ve aksesuar malzemelerini yerlestirir.

2. Montaj aksesuar malzemelerinin iiriin iizerindeki uygunlugunu kontrol eder.
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YETKINLIK

1. Kompozit liriinlerin montaj ve aksesuar malzemelerini uygun yontemlerle ve {iriine uygun
olarak yerlestirir

2. Montaj aksesuar malzemelerinin iiriin tizerindeki uygunlugunu uygun arag gereglerle
kontrol eder.

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Montaj ve aksesuar malzemelerini yerlestirmek: Kompozit kalib1,_6l¢ii aletleri, el aletleri,

montaj ve aksesuar malzemeleri_kompozit malzemeler,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : PUSKURTME MAKINESI AYARLARI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 7 : Piiskiirtme yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Piiskiirtme makinesi ayarlarini yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglartyla; plskiirtme makinesi parametre ayarlarini (bigcak boyu, devir, debi basing, vb.)
yapmaya. piiskiirtme makinesi parametre ayarlarinin dogrulugunu kontrol etmeye yonelik

beceri ve yetkinlikleri dlgiilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Is talimatina ve iiriine uygun parametre ayarlarini (bigak boyu, devir, debi basing, vb.)

yapar.
2. Piskiirtme makinesi parametre ayarlarinin dogrulugunu is talimat1 ve igletme

prosediirlerine gore kontrol eder.
BILGI

1. Piiskiirtme makinesi ve 6zelliklerini agiklar

2. Piiskiirtme prosesi adimlarini siralar
BECERI

1. Kompozit islemede kullanilan piiskiirtme makinesinin gerekli parametre ayarlarin1 yapar
2. Kompozit islemede kullanilan piiskiirtme makinesinin parametre ayarlarinin gerekli

kontrollerini yapar
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YETKINLIK

1. Kompozit islemde kullanilan piiskiirtme makinesinin gerekli parametre ayarlarini iiretime
uygun olarak yapar.

2. Talimatlara ve glivenlik kurallarina uygun calisir

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Piiskiirtme makinesi ayarlarini yapma: Piiskiirtme makinesi kompozit kalibi,_6l¢ii aletleri, el

aletleri, kompozit malzemeler, takviye malzemesi g¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri,

ayirici film, elyaf ¢esitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : PUSKURTME ILE KOMPOZIT ISLEME

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 7 : Piiskiirtme yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Piiskiirterek uygulama yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; piiskiirtme i¢in kullanilan hammaddenin uygunlugunu ve miktarini kontrol
etmeye, pliskiirtme uygulamasini yapmaya ve piiskiirtme sonrasi1 islemleri (hava kabarciklari

giderme, kat igleme, takviye, vb) yapmaya yonelik beceri ve yetkinlikleri dlgiilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Piuskiirtme isleminde kullanilacak hammaddeyi ve miktarini iiretime uygun olarak ayarlar
2. Uretime uygun olarak piiskiirtme uygulamasi yapar
3. Piiskiirtme islemi sirasinda meydana gelen istenmeyen durumlarin tespitini usuliine uygun

yaparak olarak giderir.
BILGI

1. El yatirmasi / piiskiirtme metodu se¢im kriterlerini izah eder

2. Piskiirtme makinesinde kullanilan hammadde miktarin1 agiklar
BECERI

1. Piskiirtme isleminde kullanilacak hammaddeyi ve miktarini ayarlar
2. Piiskiirtme uygulamasi yapar

3. Piiskiirtme sonrasi olugan uygunsuzluklari giderir
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YETKINLIK

1. Piskiirtme isleminde kullanilacak hammaddeyi ve miktarin1 iiretime uygun olarak ayarlar
2. Uretime uygun olarak piiskiirtme uygulamasi yapar
3. Piiskiirtme islemi sirasinda meydana gelen istenmeyen durumlarin tespitini usuliine uygun

yaparak olarak giderir.
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Piiskiirtme uygulamasi yapma: Piiskiirtme makinesi kompozit kalibi,_ 6l¢ii aletleri, el aletleri,

kompozit malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, ol¢ii aletleri, ayirici

film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : RTM MAKINE AYARLARI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 8 : RTM yontemi ile liretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: RTM makinesi ve vakum pompast ayarlarini yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglartyla; RTM metodu i¢in {iriine uygun parametre ayarlarini (vakum pompast, sertlestirici,
recine basim miktari, debi, basing, vb) yapmaya, parametre ayarlarinin dogrulugunu kontrol
etmeye ve RTM makinesi ile deneme regine basimi yaparak sertlesmeyi kontrol etmeye

yonelik beceri ve yetkinlikleri dl¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. RTM makinesinin parametre degerlerinin {iriin 6zelliklerine uygunlugunun kontroliinii
yapar.

2. RTM makinesinin parametre degerlerini iiretime uygun olarak ayarlar

3. RTM makinesinin parametre degerlerinin {iriin 6zelliklerine uygunlugunun kontroliinii
yapar.

4. RTM makinesi ile talimatlara uygun deneme iiretimi yapar

BILGIi

1. Regine transfer metodunu (RTM) izah eder
2. RTM makinesinin parametre degerlerini agiklar.

3. RTM makine degerlerinin ayarlarinin iiriin iizerindeki etkisini agiklar

39



BECERI

1. RTM makinesinin parametre degerlerini ayarlar
2. RTM makinesinin parametre degerlerinin kontroliinii yapar

3. RTM makinesi ile deneme iiretimi yapar
YETKINLIK

1. RTM makinesinin parametre degerlerinin iirlin 6zelliklerine uygunlugunun kontroliinii

yapar.
2. RTM makinesinin parametre degerlerini iiretime uygun olarak ayarlar

3. RTM makinesinin parametre degerlerinin tiriin 6zelliklerine uygunlugunun kontroliinii

yapar.

4. RTM makinesi ile talimatlara uygun deneme tiretimi yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

RTM makinesi ve vakum pompasi ayarlarini yapma: RTM makinesi kompozit kalib1,_ 6l¢ii

aletleri, el aletleri, kompozit malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri,

oOl¢ii aletleri, ayiric film, elyaf ¢esitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : RTM YONTEMI ILE KOMPOZIT ISLEME

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 8 : RTM yontemi ile liretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Elyaf ve takviye malzemelerini RTM yontemine gore kaliba

yerlestirebilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili siav, sozlii sinav, ¢oktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6l¢egi, gézlem formu, tutum 6lgcegi vb. dlgme
araglariyla; elyaf ve takviye malzemelerini RTM yoOntemine gore kaliba yerlestirmeye, is
talimatina ve iiriine uygun olarak RTM ek islemlerini (sekillendirme, kesme, montaj
malzemeleri yerlestirme, vb.) yapmaya, standart veya vakum destekli RTM yonteminde)

kalib1 kapatmaya yonelik beceri ve yetkinlikleri dl¢tilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak Elyaf ve takviye malzemelerini kaliba yerlestirir
2. RTM yontemi iiretim oncesi ek islemlerini iretime uygun olarak yapar

3. RTM yonteminde kullanilan kalib1 isletme prosediiriine uygun olarak kapatir
BILGI

1. RTM yonteminde kullanilan kalip 6zelliklerini agiklar
2. Elyaf ve takviye malzemelerini RTM yontemine gore kaliba yerlestirilmesini izah eder

3. RTM kaliplama 6ncesi ek islemlerini siralar
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BECERI

1. Elyaf ve takviye malzemelerini RTM yOntemine gore kaliba yerlestirir
2. RTM yontemi iiretim oncesi ek islemlerini yapar

3. RTM yonteminde kalib1 kapatir
YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak Elyaf ve takviye malzemelerini kaliba yerlestirir
2. RTM yontemi iiretim Oncesi ek islemlerini iretime uygun olarak yapar

3. RTM yonteminde kullanilan kalib1 igletme prosediiriine uygun olarak kapatir
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

RTM yontemi ile iiretim yapma: RTM makinesi kompozit kalib1,_ 6l¢ii aletleri, el aletleri,

kompozit malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6lcti aletleri, ayirici

film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : RTM ILE ISLEMEDE RECINE TRANSFERI

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 8 : RTM yontemi ile liretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Regine transferi yapabilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili siav, sozlii sinav, coktan secmeli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; regine transferi yapmaya, is emrine uygun olarak iiriiniin (bekleyerek, firinlama,
vb. yontemle) sertlesmesini saglamaya, tirliniin sertligini kontrol etmeye yonelik beceri ve

yetkinlikleri Olciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak regine transfer yapar

2. Uygun arag gereclerle kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
BILGI

1. RTM yonteminde kullanilan regine 6zelliklerini agiklar.
2. RTM yonteminde regine transfer islemini agiklar

3. Uriiniin sertlestirilmesinde kullanilan makine ve cihazlari agiklar.
BECERI

1. Regine transferi yapar.
2. Uriiniin (bekleyerek, firmlama, vb. yontemle) sertlesmesini saglar.

3. Uriiniin sertligini kontrol eder.
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YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak regine transfer yapar

2. Uygun arag gerecglerle kompozit iirlinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

RTM yontemi ile iiretim yapma: RTM makinesi kompozit kalib1,_ 6l¢ii aletleri, el aletleri,

kompozit malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6lcti aletleri, ayirici

film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : RTM YONTEMINDE URUNU KALIPTAN CIKARTMA

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 8 : RTM yontemi ile liretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: RTM yénteminde iiriinii kaliptan ¢ikartabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; Is standart veya vakum destekli RTM ydnteminde kalib1 agmaya, kaliptaki iiriinii
talimatta belirtilen araglarla ¢cekerek kaliba ve {iriine zarar vermeden ¢ikartmaya, iirlinii zarar

gormeyecek bigimde muhafaza etmeye yonelik beceri ve yetkinlikleri dl¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Is emrine uygun olarak (standart veya vakum destekli RTM ydnteminde) kalib1 agar.
2. Kaliptaki iirlinii talimatta belirtilen araglarla ¢ekerek kaliba ve {iriine zarar vermeden

cikartir, gerektiginde basingli hava kullanir.
BILGI

1. Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilma yontemlerini siralar.

2. Kompozit iirtinlerin kaliptan ¢ikarilmasinda kullanilan ara¢ geregleri agiklar
BECERI

1. RTM yonteminde kullanilan kompozit kalibini agar
2. Uriinii kaliptan ¢ikarir
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YETKINLIK

1. Kompozit kaliplarindan uygun arag¢ gere¢ ve yontemlerle {iriinii ¢ikartir

2. Talimatlara ve giivenlik kurallarina uygun calisir

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

RTM ydnteminde iiriinii kaliptan ¢ikartma: RTM makinesi kompozit kalib1,_06l¢ii aletleri, el

aletleri, hidrolik pnomatik ¢ikarici sistemler kompozit malzemeler, takviye malzemesi

cesitleri, sertlestirici gesitleri, Olcii aletleri, ayirict film, elyaf ¢esitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM INFUZYONU ILE KOMPOZIT ISLEME 1

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 9 : Vakum infiizyon yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Elyaf ve takviye malzemelerini vakum infiizyon yontemine gére
kaliba yerlestirebilme

SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6l¢egi, gézlem formu, tutum 6lgcegi vb. dlgme
araglariyla; elyaf ve takviye malzemelerini vakum inflizyon yontemine goére kaliba
yerlestirmeye, is talimatina ve tiriine uygun olarak vakum infiizyon ek islemlerini
(sekillendirme, kesme, montaj malzemeleri yerlestirme, vb. ) yapmaya yonelik beceri ve

yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerinin kaliba yerlestirir

2. Vakum infiizyon yonteminde iiretim Oncesi ek islemlerini liretime uygun olarak yapar
BILGI

1. Vakum infiizyon yonteminde kullanilan kalip 6zelliklerini agiklar
2. Elyaf ve takviye malzemelerini RTM yontemine gore kaliba yerlestirilmesini izah eder

3. Vakum inflizyon kaliplama 6ncesi ek islemlerini agiklar
BECERI

1. Elyaf ve takviye malzemelerini Vakum infiizyon yontemine gore kaliba yerlestirir

2. Vakum inflizyon yonteminde {iretim Oncesi ek islemlerini yapar
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YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerinin kaliba yerlestirir

2. Vakum infiizyon yonteminde iiretim oncesi ek islemlerini iiretime uygun olarak yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum inflizyon ydntemi ile iiretim yapma: Vakum infiizyon diizenegi, kompozit kalibi,

Ol¢ii aletleri, el aletleri, kaldirma tasima arag gerecleri kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, regine, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM INFUZYONU ILE KOMPOZIT ISLEME 2

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 9 : Vakum infiizyon yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Kalipta vakum diizenegini kurabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; vakum diizenegini (kagak, sizdirmazlik, soyma, takviye,vb) parametrelerine

uygun olarak kurmaya yonelik beceri ve yetkinlikleri 6l¢iilecektir.

MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Vakum infiizyon yonteminde vakum diizenegi talimatlara uygun olarak kurar.
BILGI

1. Vakum inflizyon yontemini agiklar

2. Vakum inflizyon yonteminde kullanilan vakum diizeneginin 6zelliklerini izah eder.
BECERI

1. Vakum inflizyon diizenegi kurmak i¢in gerekli hazirliklar1 yapar

2. Vakum infiizyon yonteminde vakum diizenegi kurar
YETKINLIK

1. Vakum infiizyon yonteminde vakum diizenegi talimatlara uygun olarak kurar.

2. Talimatlara ve giivenlik kurallarina uygun calisir
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EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum inflizyon yontemi ile iiretim yapma: Vakum infiizyon diizenegi, kompozit kalib,

Olcii aletleri, el aletleri, kaldirma tasima ara¢ gerecleri kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, regine, sertlestirici ¢esitleri, dl¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri,

50



OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM INFUZYONU ILE KOMPOZIT ISLEME 3

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 9 : Vakum infiizyon yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Recine akis sistemini kurabilme
SURE : 40 Saat
KREDi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; regine akis hortumlarini ve elemanlarini kalibin tizerine yerlestirmeye ve iirline
uygun olarak baglanti elemanlarini kaliba yerlestirmeye yonelik beceri ve yetkinlikleri

Olciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Is talimatina ve iiriine uygun olarak regine akis hortumlarini ve elemanlarmi kalibin
izerine yerlestirir.

2. Uriine uygun olarak baglant: elemanlarini kaliba yerlestirir.
BILGI

1. Regine akis sisteminin 6zelliklerini agiklar.

2. Kalip i¢inde kullanilan baglant1 elemanlarini agiklar
BECERI

1. Regine akis sitemini kaliba yerlestirir

2. Baglanti elemanlarini kaliba yerlestirir
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YETKINLIK

1. Uretime ve is talimatina uygun olarak recine akis sistemini kurar

2. Talimatlara ve giivenlik kurallarina uygun calisir

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum infiizyonu icin re¢ine akis sistemini kurar: Vakum infiizyon diizenegi, kompozit
kalibi,_ 6l¢ii aletleri, el aletleri, kaldirma tasima ara¢ geregleri kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, recine, sertlestirici gesitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM INFUZYONU ILE KOMPOZIT ISLEME 4

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 9 : Vakum infiizyon yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Uriin bolgesini yalitabilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; iriin bolgesini yalitmaya ve yalitim kontrollerini (kagak, sizdirmazlik) yapmaya

yonelik beceri ve yetkinlikleri dl¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Is emrine uygun olarak iiriin bdlgesini yalitir.

1. Is emrine uygun olarak yalitim kontrollerini (kacak, sizdirmazlik) yapar.
BILGI

1. Kalip igindeki tiriin yalittminin 6nemini ve 6zelliklerini izah eder.

2. Yalitim kontroliinde g6z 6niinde bulundurulmasi gereken hususlari agiklar.
BECERI

1. Kalip i¢indeki tiriinii yalitir

2. Uriiniin kagak ve s1zdirmazlik kontrollerini yapar

53



YETKINLIK

1. Uretime ve is talimatina uygun olarak iiriinii yaltir.

2. Talimatlara ve glivenlik kurallarina uygun calisir.
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum inflizyon yontemi ile iiretim yapma: Vakum infiizyon diizenegi, kompozit kalib,

yalitim malezemeleri,_ 6l¢ii aletleri, el aletleri, kaldirma tagima arag¢ geregleri kompozit
malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, regine, sertlestirici ¢esitleri, 6lcii aletleri, ayiric

film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM INFUZYONU ILE KOMPOZIT ISLEME 5

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 9 : Vakum infiizyon yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Regine beslemesi yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; regine beslemesi yapmaya, elyaf ve takviye malzemeleri tamamen 1slandiktan
sonra recgine beslemesini ve vakumu kapatmaya, bekleme, firinlama, vb. yontemle

sertlesmesini saglamaya yonelik beceri ve yetkinlikleri 6lgtilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak regine transfer yapar

2. Uygun arag gereclerle kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

BILGI

1. Regine beslemesi uygulamasini agiklar

2. Uriiniin sertlestirilmesinde kullanilan makine ve cihazlar1 agiklar.
3. Kompozit iirlinlerin sertlik degerlerini izah ede

4. Kompozit Uriinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini siralar

BECERI

1. Regine beslemesi yapar.
2. Kompozit iirliniin sertlestirme islemini yapar

3. Kompozit iirliniin sertlik degerlerini kontrol eder
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YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak regine transfer yapar

2. Uygun arag gereclerle kompozit iirlinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum inflizyon yontemi ile iiretim yapma: Vakum infiizyon diizenegi, kompozit kalib,

Ol¢ii aletleri, el aletleri, kaldirma tasima arag gerecleri kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, regine, sertlestirici ¢esitleri, dl¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri,
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM INFUZYONU ILE KOMPOZIT ISLEME 6

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRiM 9 : Vakum infiizyon yontemi ile iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Uriinii kaliptan ¢ikartabilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; iirlinlin kaliptan ¢ikarilacak sertlige gelip gelmedigini iiriiniin 6zelliklerine gore
kontrol etmeye, kalip ve diger elemanlar1 sokmeye, kaliptaki tirlinii ¢ekerek kaliba ve {iriine
zarar vermeden ¢ikartmaya, gerektiginde basingli hava kullanmaya ve tirlinii zarar

gormeyecek bicimde muhafaza etmeye, yonelik beceri ve yetkinlikleri dlgiilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uygun arag gereclerle kompozit liriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

2. Kompozit kaliplarindan uygun arag¢ gere¢ ve yontemlerle {irlinti ¢ikartir
BILGI

Uriiniin sertlestirilmesinde kullanilan makine ve cihazlar1 agiklar.
Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerini izah eder

Kompozit iirtinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini bilir
Kalip montajin1 ve sokiilmesini agiklar

Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilma yontemlerini bilir.

o a0k~ w D F

Kompozit iirlinlerin kaliptan ¢ikarilmasinda kullanilan arag¢ gerecleri siralar
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BECERI

1. Kompozit {iriiniin sertlik degerlerini kontrol eder
2. Kompozit kalibin1 agar
3. Uriinii kaliptan ¢ikarir

YETKINLIK

1. Uygun arag gereclerle kompozit iriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

2. Kompozit kaliplarindan uygun ara¢ gere¢ ve yontemlerle iirlinii ¢ikartir
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum inflizyon y6ntemi ile iiretim yapma: Vakum inflizyon diizenegi, kompozit kalib1,

Olcii aletleri, el aletleri, hidrolik pndmatik ¢ikarici sistemler kompozit malzemeler, takviye

malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf gesitleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : VAKUM TORBALAMA YONTEMI iLE KOMPOZIT ISLEME

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIiM 10 : Ozel kompozit {iretim yontemleriyle {iretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Vakum torbalama yontemi ile iiretim yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,

uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme

araglartyla; vakum sistemini yalitim, vb. parametrelerine uygun olarak kurmaya, is talimatina

ve iiriine gerekleri dogrultusunda recine beslemesi ve tahliyesini yapmaya, bekleyerek,
firinlama, vb. yontemle sertlesmesini saglamaya, {iriinii ¢ikartmaya ve muhafaza etmeye

yonelik beceri ve yetkinlikleri dl¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak vakum torbalama sistemini kurar.

2. Uriine uygun olarak regine beslemesi ve tahliyesini yapar

3. Uygun arag gereglerle kompozit liriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
4

. Kompozit kaliplarindan uygun arag¢ gere¢ ve yontemlerle {irtinii ¢ikartir
BILGI

Kompozit islemede kullanilan makineleri genel olarak agiklar.
Vakum torbalama yontemi ile kompozit isleme yontemini agiklar
Regine beslemesi ve tahliyesi isleminin 6zelliklerini izah eder.
Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini agiklar

Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilma yontemlerini agiklar.

o ok~ wnF

Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilmasinda kullanilan arag¢ geregleri siralar
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BECERI

Vakum torbalama yontemi ile kompozit isleme yontemini agiklar
Recine beslemesi ve tahliyesi isleminin 6zelliklerini izah eder.
Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini agiklar

Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilma yontemlerini agiklar.

o > w0 e

Kompozit iirlinlerin kaliptan ¢ikarilmasinda kullanilan ara¢ gerecleri siralar
YETKINLIK

Uretime uygun olarak vakum torbalama sistemini kurar.
Uriine uygun olarak regine beslemesi ve tahliyesini yapar

Uygun arag gereglerle kompozit lirtinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

N

Kompozit kaliplarindan uygun arag gere¢ ve yontemlerle iiriinii ¢ikartir

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Vakum torbalama yontemi ile {iretim yapma: Vakum torbalama sistemi diizenegi, kompozit

kalib1,_ 6lgii aletleri, el aletleri, hidrolik pnomatik ¢ikarici sistemler kompozit malzemeler,

takviye malzemesi ¢esitleri, sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri
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EGITIM/OGRENME MODULU iCERIGI

MODUL ADI : SOGUK PRESLEME ILE KOMPOZIT ISLEME

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piiskiirtme, Rtm,
Infiizyon)

BiRIiM 10 : Ozel kompozit iiretim yontemleriyle iiretim yapmak

OGRENME KAZANIMI: Soguk presleme yontemi ile iiretim yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDi DEGERI : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; elyaf ve takviye malzemelerini RTM yo6ntemine gore kaliba yerlestirmeye, RTM
ek islemlerini (sekillendirme, kesme, montaj malzemeleri yerlestirme, vb. J)yapmaya, RTM
yonteminde kalib1 kapatmaya, Is emrine uygun olarak regine transferi yapmaya, iiriiniin
sertlesmesini saglamaya, Kaliptaki {iriinii ¢ikartmaya, iirlinli zarar gérmeyecek bicimde

muhafaza etmeye, yonelik beceri ve yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uretime uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini soguk presleme i¢in kaliba
yerlestirir

Uretime uygun olarak recine transferi yapar.

Uriine uygun degerlerde basing uygular.

Uygun arag gereglerle kompozit tiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

o ~ w N

Kompozit kaliplarindan uygun ara¢ gere¢ ve yontemlerle iiriinti ¢ikartir

BILGIi

1. Soguk presleme islemini ve 6zelliklerini agiklar.
2. Soguk presleme kullanilan makine, ekipman ve ara¢ geregleri agiklar.

3. RTM yonteminde kullanilan kalip 6zelliklerini izah eder
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. Elyaf ve takviye malzemelerini RTM yontemine gore kaliba yerlestirilmesini agiklar.

. Uriiniin sertlestirilmesinde kullanilan makine ve cihazlar1 agiklar.

4
5

6. Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerini siralar

7. Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini siralar
8. Kalip montajini ve sokiilmesini agiklar

9. Kompozit iirinlerin kaliptan ¢ikarilma yontemlerini siralar.

10. Kompozit iiriinlerin kaliptan ¢ikarilmasinda kullanilan ara¢ gerecleri siralar
BECERI

1. Elyaf ve takviye malzemelerini RTM yontemine gore soguk presleme i¢in kaliba
yerlestirir

Regine transferi yapar

Kalip i¢indeki iirline basing uygular

Kompozit iiriiniin sertlik degerlerini kontrol eder

Kompozit kalibin1 acar

o a ~ D

Uriinii kaliptan ¢ikarir
YETKINLIK

1. Uretime uygun olarak elyaf ve takviye malzemelerini soguk presleme igin kaliba
yerlestirir

2. Uretime uygun olarak regine transferi yapar.

3. Uriine uygun degerlerde basing uygular.

4. Uygun arag gereclerle kompozit iirlinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Soguk presleme yontemi ile iiretim yapma: Pres, kompozit kalib1,_0lgii aletleri, el aletleri,

hidrolik pndmatik ¢ikarici sistemler kompozit malzemeler, takviye malzemesi cesitleri,

sertlestirici ¢esitleri, 6l¢ii aletleri, ayirict film, elyaf cesitleri



OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZITLERDE URETIM SONRASI ISLEMLER 1

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM,
Infiizyon)

BiRIiM 11 : Uretim sonrasi islemleri yapmak

OGRENME KAZANIMI: Uriiniin son islemlerini (taslama /tesviye /sertlestirme /parlatma
/boyama) yapabilme

SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6l¢egi, gézlem formu, tutum 6lgcegi vb. dlgme
araglartyla; Uriiniin kontrollerini (gorsel ve sertlik, agirlik ve boyut, vb.) yapmaya, {iriinii
kesmeye, iirlinii taglamaya ve tesviye etmeye, tamir ve tadilat islemlerini yapmaya, ¢ok
parcali liriiniin montajin1 yapmaya, regine uygulamaya, sertlestirmeye, parlatmaya ve

boyamaya yonelik beceri ve yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Kompozit iiriinlerin {iretim sonrast {irline uygun olarak kontrollerini yapar

2. Kompozit iirlinlerin iiretime uygun olarak gerekli kesim tadilat ve tesviye islemlerini
yapar.
Cok parcali kompozitlerin {irline uygun montajini yapar

4. Uygun arag gereglerle kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

5. Kompozit iiriinleri liretime uygun olarak boyar ve parlatir
BILGI

1. Olgme kontrol ydntemlerini agiklar
2. Kompozit malzemelerin kesim yontemlerini agiklar

3. Kompozit malzemelerin kesiminde kullanilan arag gereglerin 6zelliklerini agiklar
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4. Kompozit malzemelerin taglama ve tesviyesinde kullanilan arag¢ geregleri siralar

5. Kompozit iiriinlerde ¢ok pargali {irlinlerin 6zelliklerini montajin1 agiklar

6. Uriin yiizeyine regine uygulamasini agiklar

7. Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerini izah eder

8. Kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontrol yontemlerini siralar

9. Kompozit {irliniin parlatilmasi ve boyanmasinda kullanilan arag¢ gerecleri agiklar.

BECERI

1. Kompozit iirlinlerin {iretim sonrasi kontrollerini yapar

2. Kompozit iiriinlerin keser

3. Kompozit iirlinlerin taglar ve tesviye eder.

4. Kompozitlerin tadilat ve tamir islerini yapar

5. Cok pargali kompozitlerin montajin1 yapar.

6. Kompozitleri sertlestirir

7. Kompozitleri boyar ve parlatir

YETKINLIK

1. Kompozit iiriinlerin {iretim sonrasi iirtine uygun olarak kontrollerini yapar

2. Kompozit iirlinlerin iiretime uygun olarak gerekli kesim tadilat ve tesviye islemlerini
yapar.
Cok parcali kompozitlerin {irline uygun montajini yapar

4. Uygun arag gereglerle kompozit iiriinlerin sertlik degerlerinin kontroliinii yapar

5. Kompozit iiriinleri liretime uygun olarak boyar ve parlatir

EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Uriiniin son islemlerini yapma: Kompozit kalibi,_&l¢ii aletleri, el aletleri, kompozit

malzemeler, takviye malzemesi ¢esitleri, serlestirme arag¢ gerecleri, sertlestirici gesitleri, olcii

aletleri, ayirici film, elyaf gesitleri, boya ve boya malzemeleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZITLERDE URETIM SONRASI ISLEMLER 2

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM,
Infiizyon)

BiRIiM 11 : Uretim sonrasi islemleri yapmak

OGRENME KAZANIMI: Makine, ekipman ve arag-gerecin bakim ve temizligini yapabilme
SURE : 40 Saat
KREDI DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; Calisma ortami ve arag-gerecleri ve liretimde kullanilan makinelerin bakimini ve

temizligini yapmaya yonelik beceri ve yetkinlikleri dlciilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Kompozit islemede kullanilan makine ve arag gereclerin temizligini igletme
prosediirlerine uygun olarak yapar.

2. Isletme prosediirlerine uygun olarak ¢aligma alaninm temizligini yapar
BILGI

1. Caligma alaninin temizliginin geregi ve dnemini agiklar
2. Calisma alaninin temizligi ile ilgili prosediirleri siralar

3. Makine, ekipman ve arag-gerecin bakim talimatlarini izah eder
BECERI

1. Kompozit islemede kullanilan makine ve arag¢ gereclerin temizligini yapar.

2. Calisma alaninin temizligini yapar
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YETKINLIK

1. Kompozit islemede kullanilan makine ve arag gereclerin temizligini igletme
prosediirlerine uygun olarak yapar.

2. Isletme prosediirlerine uygun olarak calisma alaninin temizligini yapar
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Makine, ekipman ve arag-gerecin bakimini ve temizligini yapma: Kompozit makineleri,

kompozit kalibi,_ 6l¢ii aletleri, el aletleri, kompozit malzemeler, temizlik arag gerecleri,

periyodik bakim malzemeleri
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OGRENME MODULU iCERIiGi

MODUL ADI : KOMPOZITLERDE URETIM SONRASI ISLEMLER 3

MESLEK : Kompozit Uriin Uretim Eleman (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM,
Infiizyon)

BiRIiM 11 : Uretim sonrasi islemleri yapmak

OGRENME KAZANIMI: Uriinii ambalajlayabilme
SURE - 40 Saat
KREDIi DEGERI  : 2 Kredi

OLCME VE DEGERLENDIRME: Yazili sinav, sozlii sinav, coktan se¢meli testler,
uygulamali sinav, performans degerlendirme 6lgegi, gdzlem formu, tutum 6lg¢egi vb. dlgme
araglariyla; tiriinii paketlemeye, etiketlemeye ve sevkiyat alanina ¢cekmeye yonelik beceri ve

yetkinlikleri 6l¢iilecektir.
MODULUN OGRENME KAZANIMLARI

1. Uriinii isletme prosediirlerine uygun ve talimatta belirtilen sekilde paketler.
2. Uriinii isletme prosediirlerine uygun ve talimatta belirtilen sekilde etiketler.

3. Uriinii isletme prosediirlerine uygun ve talimatta belirtilen sekilde sevkiyat alanina geker.
BILGI

1. Ambalaj malzeme, ara¢ ve gereglerini siralar
2. Paketleme yontemlerini agiklar
3. Ambalajlama ve paketleme ile ilgili g6z 6niinde bulundurulmasi gerekli hususlari izah

eder
BECERI

1. Uriinii ambalajlar ve paketler
2. Uriinii etiketler

3. Uriinii sevkiyat alania ceker
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YETKINLIK

1. Isletme talimatlarina ve prosediirlere uygun olarak {iriinii ambalajlayip paketleyerek
sevkiyat alanina ¢eker.

2. Talimatlara ve giivenlik kurallarina uygun calisir.
EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

Uriinii ambalajlama: Ambalaj malzemeleri, dl¢ii aletleri, el aletleri, Kompozit iiriinler
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